= fL L USION mers
Color and Micro-Layering Technique DENTAL

Gebrauchsanweisung, bitte aufmerksam lesen! \ /

Regulatorische Angaben

™llusion Color und ™lllusion Paste erfiillen alle Anforderungen anwendbarer Richtlinien und Verord-
nungen zu Medizinprodukten. Die Herstellung erfolgt in Ubereinstimmung und nach den Vorgaben eines
zertifizierten Qualitdtsmanagementsystems nach ISO 13485, Anhang Il der Medizinprodukterichtlinie
93/42/EWG, VO (EU) 2017/745 und weiterer internationaler Anforderungen.
Medizinproduktklassifizierung nach Anhang IX, Regel 8 der MDD 93/42: lla
Medizinproduktklassifizierung nach Anhang VIII, Regel 8 der MDR 2017/745: lla

MDR Code nach MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Klassifizierung nach DIN EN ISO 6872: Typ 1, Klasse 1

Indikation

Rekonstruktion natirlicher Zahne (Kronen und Briicken) aus folgenden Geriistwerkstoffen:

. vollanatomische gefertigte Kronen und Briicken aus stabilisiertem tetragonalem Zirkonoxid (Y-TZP)
mit einer thermischen Ausdehnung von ca. 10.6 - 106 - K-1 (25 — 500 °C)

. Lithium-Disilicat (monolithisch / verblendet) mit einer thermischen Ausdehnung von
ca. 10.0- 106 - K1 (25 - 500 °C)

3. Geriiste aus Presskeramik mit einem WAK Wert von ca. 9.5 x 106 x K-

4. Metallkeramik mit einem WAK Wert von ca. 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-106 -K-1].

N

Kontraindikation

1. Kombinationen mit Materialien auRerhalb des beschriebenen Produktsystems.

2. Verblendung von nicht indizierten Geriistwerkstoffen.

3. Scharfen Ecken und Kanten am Gertist.

4. Dentalkeramikverblendungen und Vollkeramikrestorationen aus Glaskeramik sind nicht fiir
Patienten mit Bruxismus oder Parafunktionen geeignet.

Chemische Zusammensetzung ™lllusion Paste:
SiO,, AlL,O3, K0, Nay0, Li,O, SrO, B,03, CeO,, ZnO + Pigmente

Chemische Zusammensetzung ™lllusion Color:
SiO,, Al,O3, K,0, Nay0, Li,O, Ca0, SrO, B,03, ZnO, F + Pigmente

Etikettensymbole

d Hersteller Chargennummer / LOT Nummer
@ Herstellungsdatum YYYY-MM Artikelnummer

Medizinprodukt A Achtung,

Gebrauchsanweisung beachten



Physikalische Eigenschaften

"™|llusion Paste
physikalisch-chemische Eigenschaften nach DIN EN ISO 6872

Eigenschaft Spezifikation Messwerte
Warmeausdehnungskoeffizient 2x:95 2x:95
(25-475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Glastransformationstemperatur 2 x: 495 2 x: 495
Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495
Biegefestigkeit [MPa] =50 130 - 150
Loslichkeit [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color
physikalisch-chemische Eigenschaften nach DIN EN ISO 6872

Eigenschaft Spezifikation Messwerte
Warmeausdehnungskoeffizient 2x:10.0 2x:9.8*
(25 - 450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Glastransformationstemperatur 2 x: 460 2 x: 455*
Tg[°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Biegefestigkeit [MPa] =50 > 130*
L&slichkeit [ug/cm?] <100 entspricht*

*) Messwerte der Grundmasse




Wichtige Verarbeitungshinweise

« Verwendung nur durch ausgebildetes Fachpersonal.

« Nur in sauberer Arbeitsumgebung verarbeiten! Verunreinigungen der Pasten oder von Hilfs-
mitteln (Wachse) und Geréaten (Anmischplatte, Vorwarmofen) durch Riickstande aus der Le-
gierungsverarbeitung, insbesondere von CrCo Legierungen, kdnnen zu einer Verfarbung der
Keramik fiihren.

Empfohlene Lagerbedingungen

+ 12 -38° C und normale Luftfeuchtigkeit 40 - 60%.

« Aufbewahrung in fest geschlossenen Originalbehaltern.
« Vor Sonneneinstrahlung schitzen.

Anwendungshinweise

« ™llusion Color- und ™lllusion Paste- Massen vor jeder Anwendung gut mit einem metallfreien
Spatel durchmischen.

Immer einen sauberen u. trockenen Pinsel oder Spatel verwenden.

Pinsel vor dem Auftrag mit ™lllusion Paste Liquid anfeuchten.

Ausschlieflich nur ™lllusion Paste Liquid firr die Einstellung der Konsistenz der ™lllusion Color-
als auch der ™lllusion Paste-Masssen verwenden.

Hinweis: Die Pasten diirfen nicht mit Wasser in Kontakt kommen.

Entnommene und verwendete Pasten nicht wieder in die Dose zuriickfiillen. Zum Entnehmen
saubere und trockene Instrumente verwenden.

Warnhinweise

« Bei der Ausarbeitung der keramischen Restaurationen Schutzbrille oder geeigneten Gesichts-
schutz tragen. Mit einer Absaugung Splitter und Staube entfernen oder eine geeignete Staub-
schutzmaske tragen.

« Vorsicht im Umgang mit den hohen Temperaturen beim Brennen. Es besteht Verbrennungs-
gefahr! Ofenzange/Pinzette und Handschuhe verwenden!

Geriistvorbereitung

« Das Geriist nach Herstellerangaben vorbereiten.

« Oberflache vor dem ersten ™lllusion Color oder ™lllusion Paste Auftrag mit Aluminiumoxid
110 pym und 2 bar Druck vorsichtig abstrahlen.

« Vor jeder Anwendung mit Dampfstrahler die Objekte saubern.

Kolorieren
« Vor dem Kolorieren eine diinne Schicht mit ™lllusion Liquid auf die Oberflache auftragen.

Strukturierung
« Vor dem ersten ™lllusion Paste Auftrag eine diinne Schicht mit ™lllusion Paste Liquid auf die
Oberflache auftragen.

Schichtung/Bemalung
™llusion Produktkomponenten wie erwiinscht auf Krone oder Briicke auftragen und brennen.

Glasurauftrag/Politur

Nach dem Ausarbeiten der Restauration ™lllusion glaze fluor Paste diinn und flachig auf die gesamte
Krone auftragen und brennen.

Der Glanzgrad der Arbeit kann nach dem Glasurbrand mittels Polierrad und Polierpaste eingestellt
werden.



BRENNTABELLE:

Aufgrund der verschiedenen Keramikdfen auf dem Markt ergeben sich unterschiedliche Brennbe-
dingungen. Dieser Sachverhalt muss unbedingt beriicksichtigt werden und vom Kunden in eigener
Verantwortung abgeklart werden!! Die angegebenen Brenntemperaturen sind nur RICHTWERTE!!!

Hinweis: Die vorliegenden Brenntemperaturen wurden im Zubler Vario 300 ermittelt und sind Richt-
werte. Bei anderen Ofentypen sind eventuell Anpassungen des Brennprogramms erforderlich.

Start- Vor- SchlieR- | Temperatur- | Vakuum End- Haltezeit
Brent temperatur | trocknen zeit anstieg Start temperatur

(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)
Monolithisches
Zirkonoxid (Y-TZP) 400 8 4 4 670 7o !
Metallkeramik 400 3 4 45 670 770 1
Presskeramik 400 3 4 45 670 770 1
Lithium-Disiicat 400 3 4 45 670 720 2
(monolithisch)
Lithium-Disilicat 400 3 4 45 670 720 2
(verblendet)
Zirkonoxid (Y-TZP), 400 3 4 45 670 720 2
verblendet

Bitte beachten: Bei voluminésen Arbeiten, den Ofen mit einer Offnungszeit von 2 Minuten 6ffnen!

Hinweis: Bei Mehrfachbranden, kann die Endtemperatur je nach Glanzgrad um 10 - 20 °C reduziert
werden!

Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt - auf Anfrage und zum
Download auf www.merz-dental.de erhaltlich.

Die Produkteigenschaften basieren auf Einhaltung und Beachtung dieser Gebrauchsanweisung.

Stand der Information 2022-04



= [l L USION mers
Color and Micro-Layering Technique DENTAL

Instructions for use, please read carefully! \\ /

Regulatory information

™llusion Color and ™lllusion Paste meet all requirements of applicable directives and regulations on
medical devices, and the manufacturing is certified acc. ISO 13485 and annex |l of MDD 93/42/EWG,
VO (EU) 2017/745 and further international requirements.

Medical device classification acc. annex IX, rule 8 of MDR 93/42: lla

Medical device classification acc. annex VIII, rule 8 of MDR 2017/745: lla

MDR Code acc. MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Classification acc. DIN EN ISO 6872: type 1, class 1

Indication

Reconstruction of natural teeth (crowns and bridges) made from following framework materials:

1. monolithic or layered zirconium dioxide (Y-TZP) crowns and bridges with thermal expansion of
10.6 x 1076 x K1 (25-500 °C).

2. Lithium disilicate (monolithic / veneered) with a thermal expansion of approx. 10.0 x 106 x K-1
(25-500 °C).

3. Frameworks made of pressed ceramics with a CTE value of approx. 9.5 x 106 x K-1

4. Metal ceramic with a CTE value of approx. 13.0 + 0.5 (25-500 °C) [10-6 K-1].

Contraindications:

1. Combinations with materials outside of the product system described.

2. Veneering of framework materials that are not indicated.

3. Sharp edges and corners on the framework.

4. Dental ceramic and all ceramic restorations made of glass ceramics are not recommended for
patients with bruxism or parafunction.

Chemical composition ™lllusion Paste:
SiO,, Al,03, K;0, Na,0, Li,O, SrO, B,0;, CeO,, ZnO + pigments

Chemical composition ™lllusion Color:
SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, Li,O, Ca0, SrO, B,0s3, ZnO, F + pigments

Explanation of symbols on the product labels

“ Manufacturer Batch code
M Date of manufacture YYYY-MM Reference number

Medical device A Caution, consult instruction for use



Physical properties

"™|llusion Paste
Physico-chemical properties according to DIN EN ISO 6872

Property Specification Measurement values
Coefficient of thermal expansion 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95

Glass transition temperature 2 x: 495 2 x: 495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495

Flexural strength [MPa] =50 130 - 150

Solubility [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color
Physico-chemical properties according to DIN EN ISO 6872

Property Specification Measurement values
Coefficient of thermal expansion 2 x:10.0 2 x:9.8%

(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*

Glass transition temperature 2 x: 460 2 x: 455*

Tg[°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*

Flexural strength [MPa] 250 > 130*

Solubility [pg/cm?] <100 complies with*

*) data for base material




Important processing instructions

+ Only to be used by trained personnel.

« For use in clean working environments only! Contamination of the pastes, the mixing tray, the
preheating furnace or any additional materials as waxes or liquids especially with CoCr-alloy
residues may cause discoloration of restorations.

Recommended storage conditions

+ 12 - 38° C and normal air humidity 40 - 60%.
« Storage in tightly closed original containers.
« Protect from direct sunlight.

Application instructions

Before each application, mix the ™lllusion Color and ™lllusion Paste compounds well with a
metal-free spatula.

Always use a clean and dry spoon, spatula or brush.

Moisten brush with ™lllusion Paste liquid before application.

Only use ™lllusion Paste Liquid to adjust the consistency of both the ™lllusion Color and
™|llusion Paste compounds.

Note: The pastes must not come into contact with water.

Do not fill removed and used pastes back into the container. Use clean and dry instruments for
removal.

Warnings

« When working on ceramic restorations safety glasses should be used. Remove dust and
fragments by suction or wear a proper dust protection mask.

 Be careful of high firing and pressing temperatures. Danger of getting burnt! Use oven pincers
and gloves!

Framework preparation

« Prepare the frameworks according to the manufacturer's instructions.

« Before the first application of ™lllusion Color or ™lllusion Paste, carefully sandblast the
surface with 110 um aluminum oxide and 2 bar pressure.

« Steam clean the objects before each application.

Colouring
« Before colouring, apply a thin layer of ™lllusion Liquid to the surface.

Structuring
« Before applying ™Illusion Paste for the first time, apply a thin layer of ™lllusionn Paste Liquid to
the surface.

Layering/staining
Apply ™lllusion product components to the crown or bridge as desired.

Applying the glaze/polishing

After finishing the restoration, apply a thin layer of ™lllusion glaze fluor paste to the entire crown and
fire. The gloss level of the restoration can be adjusted after the glaze firing using a polishing wheel
and polishing paste.



FIRING TABLE

Due to the different ceramic furnaces available on the market, the firing conditions may differ. This must
be taken into account and is under the responsibility of the customer!

The specified firing temperatures are only reference values!

Note: The indicated firing temperatures are only APPROXIMATE VALUES tested in a Zubler Vario 300
ceramic furnace. Adjustments to the firing program may be necessary for other furnace types.

Start- Pre-Dry Closing Heating Vakuum Final Holding
Firing temperature time time rate start temperature time

(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)
(’;’:g;‘i‘;'fz'j;;;‘;"'”m 400 3 4 45 670 770 1
Metal ceramic 400 3 4 45 670 770 1
Pressed ceramic 400 3 4 45 670 770 1
(Lr'r‘]:':;‘nﬂ'iz')“ca‘e 400 3 4 45 670 720 2
'('J‘ehr']‘;’;‘r:j)"'c""e 400 3 4 45 670 720 2
(Z\'('CT‘;‘F',‘;";::’S’:?: ’ 400 3 4 45 670 720 2

Please note: please use retarded furnace opening time (2 min.) for voluminous reconstructions!

Note: Reduce final temperature when firing multiple times for about 10 — 20° C, according to the
surface conditions (gloss)!

For detailed information, please refer the applicable Material Safety Data Sheet, available upon
request or as download from www.merz-dental.de

The product properties are based onon compliance with and observance of these instructions for
use.

Date of information 2022-04
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@ Notice d'utilisation, a lire attentivement ! \ /

Informations réglementaires

™llusion Color et ™lllusion Paste satisfont toutes les exigences des directives et réglements applicables
aux dispositifs médicaux. La fabrication est réalisée selon et conformément aux spécifications d’'un sys-
téme de gestion de la qualité certifi¢ selon '’Annexe Il de la Directive 93/42/EWG, VO (EU) 2017/745
relative aux dispositifs médicaux, selon la norme EN ISO 13485 et d’autres exigences internationales.
Classification des dispositifs médicaux conformément a I’Annexe X, regle 8 DDM 93/42 : lla
Classification des dispositifs médicaux conformément a I'annexe VI, regle 8 RDM 2017/745 : lla
Code RDM selon MDCG 2019-14 : MDT 2003, MDN 1103

Classification selon la norme EN ISO 6872 :Type 1, classe 1

Indication

Reconstruction de dents naturelles (couronnes et bridges) a partir des matériaux d’armature suivants :

. reconstruction de dents naturelles (couronnes et bridges) a partir des matériaux d’armature
suivants : Couronnes et bridges confectionnés de maniére totalement anatomique ou avec
recouvrement de zirkon en oxyde de zirconium tétragonal stabilisé (Y-TZP) avec une dilatation
thermique d’environ 10.6 - 106 - K-1 (25 - 500 °C).

. Disilicate de lithium (monolithique / stratifié) ou avec recouvrement de zirkon avec une dilatation
thermique d’environ 10,0 - 106 - K- (25 - 500 °C).

. Armatures en céramique pressée avec un CDT d’env. 9.5 x 106 x K-1

. Céramo-métallique avec un CDT d’env. 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-1076 -K-1].

N

Hw

Contre-indication

1. Combinaisons avec des matériaux en dehors de la gamme de produits décrite.

2. Recouvrement de matériaux d’armature non indiqués.

3. Des coins et des arétes vives sur I'armatures.

4. Les facettes dentaires en céramique et les restaurations céramo-céramiques en vitrocéramique ne
sont pas adaptées aux patients souffrant de bruxisme ou de parafonctions.

Composition chimique de ™lllusion Paste:
SiO,, Al,O3, K0, Na,0, Li,O, SrO, B,03, CeO,, ZnO + pigments

Composition chimique de ™Illusion Color:
SiO,, AlL,03, K70, Na,0, Li,O, CaO, SrO, B,03, ZnO, F + pigments

Symboles des étiquettes
“ Fabricant Numéro de lot

\M_/J-‘ Date de fabrication YYYY-MM Numéro de référence

Dispositif médical A Attention, respecter le mode d’emploi



Propriétés physiques

"™|llusion Paste
Propriétés physico-chimiques conformément a DIN EN ISO 6872

Propriété Spécification Valeurs de mesure
Coefficient de dilatation thermique 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Température de transformation vitreuse 2 x:495 2 x:495

Tg[°C +20] 4 x: 495 4 x: 495
Résistance a la flexion [MPa] =50 130 - 150
Solubilité [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color
Propriétés physico-chimiques conformément a DIN EN ISO 6872

Propriété Spécification Valeurs de mesure
Coefficient de dilatation thermique 2 x:10.0 2 x:9.8%

(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Température de transformation vitreuse 2 x: 460 2 x: 455*

Tg[°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Résistance a la flexion [MPa] =50 > 130*

Solubilité [ug/cm?] <100 correspond*

*) Valeurs mesurées de la masse de base




Importantes consignes de mise en ceuvre

« Utilisation uniquement par du personnel formé.

« Utiliser uniquement dans un environnement de travail propre ! La contamination des pates ou
des matériaux auxiliaires (cires) et de I'’équipement (plaque de mélange, four de préchauffage)
par des résidus de la mise en ceuvre des alliages, en particulier des alliages CrCo, peut
entrainer une décoloration de la céramique.

Conditions de stockage recommandées

* 112 - 38° C et une humidité de I'air normale de 40 - 60 %.
 Stocker dans des récipients d’origine hermétiquement fermés.
« Protéger de la lumiére du soleil.

Mode d’emploi

Bien mélanger les composites ™lllusion Color et ™lllusion Paste avec une spatule sans métal
avant chaque utilisation.

Toujours utiliser un pinceau ou une spatule propre et sec/séche.

Humidifier le pinceau avec ™lllusion Paste Liquid avant I'application.

Utiliser exclusivement ™lllusion Paste Liquid pour ajuster la consistance des composites
™|llusion Color et ™lllusion Paste.

Ne pas mettre les pates en contact avec 'eau.

Ne pas remettre dans la boite les pates prélevées et usagées. Utiliser des instruments propres
et secs pour prélever le matériau.

Mises en garde

« Porter des lunettes de sécurité ou une protection de visage appropriée lors de la mise en ceuvre
des restaurations céramiques. Utiliser un systeme d’aspiration pour éliminer les éclats et la
poussiére ou porter un masque anti-poussiére adapté.

« Faire attention aux températures élevées pendant la cuisson. Il y a un risque de brllures !
Utiliser des pinces a fourneau/pincettes ou des gants !

Préparation des armatures

« Préparer I'armature en suivant les instructions du fabricant.

« Sabler soigneusement la surface a 'aide de particules d’oxyde d’aluminium de 110 ym et a une
pression de 2 bars avant la premiére application de ™Illusion Color et ™lllusion Paste.

< Nettoyer les objets au jet de vapeur avant chaque application.

Coloration
« Appliquer une fine couche de ™lllusion Liquid sur la surface avant la coloration

Structuration
« Appliquer une fine couche de ™lllusion Paste Liquid sur la surface avant la premiére application
de ™lllusion Paste..

Stratification / caractérisation
« Appliquer les composants du produit ™lllusion sur la couronne ou le bridge selon les besoins et
faire cuire.

Application de la glagure/polissage

Aprés avoir mis en ceuvre la restauration ™lllusion glaze fluor. Appliquer la pate en une couche mince
et uniforme sur toute la couronne et faire cuire.

Le degré de brillance de I'ceuvre peut étre ajusté aprés la cuisson de glagage au moyen du disque
de polissage et de la pate a polir.



TABLEAU DE CUISSON:

L'existence de de différents fours a céramique disponibles sur le marché se traduit par des conditions
de cuisson différentes. Cette situation doit impérativement étre prise en compte et étre clarifié par le
client sous sa responsabilité propre ! Les températures de cuisson indiquées ne sont que des valeurs
indicatives !

Important : Les températures de cuisson indiquées ne sont que des VALEURS INDICATIVES et ont
été déterminées dans un four Zubler Vario 300. Des ajustements du programme de cuisson peuvent
étre nécessaires pour d'autres types de fours.

Temp. Préséchage Temps de | Vitesse de | Démarrage Temp. Temps de

EEEnities 65 afsssm initiale 9| fermeture chauffage vide finale maintien
(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)

Oxyde de zirconium
monolithique (Y-TZP) 400 8 4 45 670 770 1
Céramo-métallique 400 3 4 45 670 770 1
Céramique pressée 400 3 4 45 670 770 1
D|s|I|ca_te _de lithium 400 3 4 45 670 720 2
(monolithique)
Disilicate de lithium 400 3 4 45 670 720 2
(stratifié)
Oxyde de zirconium
(Y-TzP), stratifié 400 3 4 45 670 720 2

Pour les restaurations volumineuses, ouvrir le four avec un temps d’ouverture de 2 minutes !

Important : Pour les cuissons multiples, la température finale peut étre réduite de 10 & 20 °C selon le
degré de brillance !

Pour des informations détaillées, veuillez consulter la fiche de données de sécurité correspondante - que
vous pouvez obtenir sur demande ou télécharger du site www.merz-dental.de.

Les qualités du produit reposent sur I'observation et le respect de ce notice d'utilisation.

Date de derniere mise a jour 2022-04
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@ Istruzioni per I'uso, leggere attentamente! \\ /

Informazioni sulla regolamentazione

™llusion Color e Paste soddisfano tutti i requisiti delle linee guida e delle disposizioni in materia di
dispositivi medici. La produzione avviene secondo i requisiti di un sistema di gestione della qualita
certificato secondo la norma ISO 13485, allegato Il della direttiva sui dispositivi medici 93/42/EWG,
VO (EU) 2017/745 e altri requisiti internazionali.

Classificazione dei dispositivi medici secondo I'allegato IX, regola 8 della MDD 93/42: lla
Classificazione dei dispositivi medici secondo I'allegato VIII, regola 8 del MDR 2017/745: lla
Codice MDR secondo MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Classificazione secondo DIN EN ISO 6872: 6872: tipo 1, classe 1

Indicazioni

Ricostruzione dei denti naturali (corone e ponti) con i seguenti materiali per le strutture:

1. corone e ponti completamente anatomici realizzati in ossido di zirconio tetragonale stabilizzato
(Y-TZP) con un’espansione termica di circa 10.6 - 10-6 - K-1 (25 — 500 °C)

2. vetroceramica al silicato di litio con un’espansione termica di circa 10.0 - 106 - K-1 (25 - 500 °C)

3. Strutture in ceramica pressata con un CET di circa 9.5 x 106 x K-1

4. Metalloceramica con un CET di circa 13.0 £ 0.5 (25 - 500 °C) [-10-6 -K-1].

Controindicazioni

1. Combinazioni con materiali non descritti nel sistema di prodotti.

2. Rivestimento estetico di materiali per le strutture non indicati.

3. Angoli e spigoli vivi sulla struttura.

4. | rivestimenti estetici in ceramica dentale e i restauri in ceramica integrale in vetroceramica non
sono adatti a pazienti con bruxismo o parafunzioni.

Composizione chimica ™lllusion Paste:
SiO,, Al,03, K0, Na,0, Li,O, SrO, B,03, CeO,, ZnO + pigmenti

Composizione chimica ™lllusion Color:
SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, Li,O, Ca0, SrO, B,03, ZnO, F + pigmenti

Simboli delle etichette

“ Produttore Numero di lotto
M Data di produzione AAAA-MM Numero di catalogo

Attenersi alle istruzioni d'uso

Dispositivo medico A Attenzione,



Proprieta fisiche

"™|llusion Paste

Caratteristiche chimico-fisiche ai sensi della norma DIN EN ISO 6872

Proprieta Specifiche Valori misurati
Coefficiente di espansione termica 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Temperatura di transizione vetrosa 2 x:495 2 x:495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495
Resistenza alla flessione [MPa] =50 130 - 150
Solubilita [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color

Caratteristiche chimico-fisiche ai sensi della norma DIN EN ISO 6872

Proprieta Specifiche Valori misurati
Coefficiente di espansione termica 2 x:10.0 2 x:9.8%
(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Temperatura di transizione vetrosa 2 x: 460 2 x: 455*
Tg[°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Resistenza alla flessione [MPa] =50 > 130*
Solubilita [ug/cm?] <100 conforme*

*) Valori misurati della massa base




Indicazioni importanti per la lavorazione

« Utilizzo consentito solo a specialisti qualificati.

Utilizzare solo in un ambiente di lavoro pulito! La contaminazione delle paste o degli strumenti
ausiliari (cere) e delle attrezzature (piastra di miscelazione, forno di preriscaldo) a causa dei
residui della lavorazione delle leghe, in particolare delle leghe CrCo, puo causare un'alterazione
cromatica della ceramica.

Conservazione

* 12 -38° C e normale umidita 40 - 60%.

« Conservare nei contenitori originali ben chiusi.
« Proteggere dalla luce solare diretta.

Indicazioni per I'uso

« Prima di ogni utilizzo miscelare accuratamente le masse ™lllusion Color e ™lllusion Paste con
una spatola non metallica.

Utilizzare sempre un pennello o una spatola puliti e asciutti.

Prima dell'applicazione inumidire il pennello con ™lllusion Paste Liquid.

Utilizzare esclusivamente ™lllusion Paste Liquid per regolare la consistenza delle masse

M llusion Color e ™lllusion Paste.

Nota bene: Le paste non devono entrare a contatto con l'acqua.

Non mettere nuovamente nel contenitore le masse prelevate e utilizzate. Utilizzare strumenti
puliti e asciutti per prelevarle.

Avvertenze

« Indossare occhiali protettivi o una protezione adeguata per il viso quando si rifiniscono i restauri
in ceramica. Aspirare schegge e polveri con un dispositivo di aspirazione o indossare una
maschera antipolvere adatta.

« Fare attenzione alle alte temperature durante la cottura. C'¢ il rischio di ustioni! Utilizzare pinze
da forno / pinzette e guanti!

Preparazione dell’armatura del manufatto protesico

« Preparare la struttura in base alle indicazioni del produttore del materiale

« Prima della prima applicazione di ™lllusion Color o ™Illusion Paste sabbiare con cautela la
superficie con ossido di alluminio 110 um e pressione di 2 bar.

« Pulire i manufatti con il getto di vapore prima di ogni utilizzo.

Colorazione
« Prima di effettuare la colorazione applicare sulla superficie uno strato sottile di ™lllusion Liquid.

Strutturazione
« Prima di effettuare la prima applicazione di ™Illusion Paste applicare sulla superficie uno strato
sottile di ™lllusion Paste Liquid.

Stratificazione/Colorazione
Applicare i componenti del prodotto ™lllusion sulla corona o sul ponte come si desidera e
cuocere.

Applicazione della glasura / lucidatura

Dopo la rifinitura del restauro applicare ™lllusion glaze fluor con un strato sottile e uniforme su
tutta la corona e cuocere.

Il grado di lucentezza del lavoro pud essere regolato dopo la cottura di glasura utilizzando un disco
lucidante e una pasta lucidante.



TABELLA DI COTTURA:

A causa dei diversi forni per ceramica presenti sul mercato vi sono condizioni di cottura diverse.
Questo fatto deve essere assolutamente preso in considerazione e chiarito dal cliente sotto la
propria responsabilita!! Le temperature di cottura indicate sono solo valori indicativi!

Nota bene: Le temperature di cottura indicate sono state verificate nel forno Zubler Vario 300 e
sono solo valori indicativi. Per altri tipi di forno possono essere necessarie modifiche al programma
di cottura.

Temperatura| Preasciu- Tempo di |Incremento di| Inserimento | Temperatura| Tempo di

Parametnildilcotiura iniziale gatura chiusura | temperatura vuoto finale mantenimento
(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°Cc) (min)

Ossido di zirconio
monolitico (Y-TZP) 400 8 4 4 670 7o !
Metalloceramica 400 3 4 45 670 770 1
Ceramica pressata 400 3 4 45 670 770 1
Disilicato di fitio 400 3 4 45 670 720 2
(monolitico)
Disilicato di ftio 400 3 4 45 670 720 2
(rivestito)
Ossido di zirconio
(YT2P). rivestito 400 3 4 45 670 720 2

Nota bene: per lavori voluminosi, aprire il forno con un tempo di apertura di 2 minuti!

In caso di cotture multiple, la temperatura finale pud essere ridotta di 10 - 20 ° C a seconda del grado
di brillantezza!

Per informazioni dettagliate consultare la corrispondente scheda dati di sicurezza, ottenibile su richiesta
e scaricabile dal sito www.merz-dental.de.

Le proprieta dei prodotti indicate presuppongono il rispetto e I'osservanza di queste istruzioni
per l'uso.

Ultimo aggiornamento 2022-04
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Instrucciones de uso, léalas detenidamente! \\ /

Informacion reglamentaria

™llusion Color y ™Illusion Paste cumplen con todos los requisitos de las directrices y reglamentos apli-
cables para los productos sanitarios. La fabricacién cumple y sigue todas las normas de un sistema de
gestion de la calidad certificado conforme al anexo Il de la Directiva de productos sanitarios 93/42/EWG,
VO (EU) 2017/745 y DIN EN ISO 13485, asi como otros requisitos internacionales.

Clasificacion de productos sanitarios conforme al Anexo IX, Regla 8 de la MDD 93/42: lla
Clasificacién de productos sanitarios conforme al Anexo VIII, Regla 8 de la MDR 2017/745: lla
Codigo MDR conforme al MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Clasificacion segun DIN EN ISO 6872: Tipo 1, clase 1

Indicacion

Reconstruccion de dientes naturales (coronas y puentes) de los siguientes materiales para estructuras:

1. coronas y puentes totalmente anatémicos fabricados o recubiertos con zirkon, de éxido de circonio
tetragonal (YTZP) con una expansion térmica de aprox. 10.6 - 106 - K-1 (25 — 500 °C).

2. Disilicato de litio (monolitico / recubierto) con zirkon con una expansion térmica de aprox.
10.0- 106 K1 (25 - 500 °C)

3. Estructuras de ceramica prensada con un valor CET de aprox. 9.5 x 106 x K1

4. Metaloceramica con un valor CET de aprox. 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-106 -K-1].

Contraindicacion

1. Combinaciones con materiales que no pertenecen al sistema de producto .

2. Recubrimiento de materiales para estructuras no indicados.

3. Esquinas y bordes afilados en la estructura, o formas de estructuras no reducidas anatémica-
mente.

4. Los recubrimientos de ceramicas dentales y las restauraciones de ceramica sin metal de
vitroceramica no estan indicados para pacientes con bruxismo o parafunciones.

Composicion quimica ™lllusion Paste:
SiO,, Al,03, K,0, Na,0, Li,O, SrO, B,03;, CeO,, ZnO + pigmentos

Composicion quimica ™Illusion Color:
SiO,, Al,O3, K,0, Nay0, Li,O, CaO, SrO, B,03, ZnO, F + pigmentos

Simbolos de la etiqueta

u Fabricante Codigo de lote/LOTE
& Fecha de fabricacion AAAA-MM Numero de catalogo

Producto sanitario A Consultense las instrucciones de uso



Propiedades fisicas

"™|llusion Paste

Propiedades fisico-quimicas segin DIN EN ISO 6872

Propiedad Especificacion Valores medidos
Coeficiente de dilatacion por calor 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Temperatura de transformacién del vidrio 2 x:495 2 x:495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495
Resistencia a la flexion [MPa] =50 130 - 150
Solubilidad [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color

Propiedades fisico-quimicas segun DIN EN ISO 6872

Propiedad Especificacion Valores medidos
Coeficiente de dilatacion por calor 2 x:10.0 2 x:9.8%
(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Temperatura de transformacion del vidrio 2 x: 460 2 x: 455*

Tg [°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Resistencia a la flexion [MPa]] 250 > 130*
Solubilidad [pg/cm?] <100 corresponde a*

*) Valores medidos de la masa basica




Indicaciones de procesamiento importantes

« Uso solo por personal especializado.

jProcesar solo en un entorno de trabajo limpio! La suciedad en las masas o los restos del
mecanizado de las aleaciones, especialmente de las aleaciones de CrCo, en los productos
auxiliares (ceras) o los aparatos (placa mezcladora, hornos de precalentamiento) pueden
provocar la coloracién de la ceramica.

Condiciones recomendadas para el almacenamiento
* 12 - 38 °C y humedad del aire normal 40 - 60 %.

« Conservar en el recipiente original frmemente cerrado.
« Proteger de la luz del sol.

Indicaciones para la aplicacion

Mezclar bien las masas ™lllusion Color y ™lllusion Paste con una espatula sin metal antes de
cada aplicacion.

Utilizar siempre un pincel o una espatula limpia y seca.

Antes de la aplicacion humedecer el pincel con el ™lllusion Paste Liquid

Utilizar el ™lllusion Paste Liquid Unicamente para ajustar la consistencia de las masas
™llusion Color y ™lllusion Paste.

Las masas no deben entrar en contacto con el agua.

Las masas que se han sacado del recipiente y se han utilizado no se pueden devolver a la lata.
Para sacar las masas se deben usar instrumentos limpios y secos.

Advertencias

Durante la elaboracion de las restauraciones ceramicas se deben utilizar gafas de protecciéon o
un sistema de proteccion facial adecuado. Retirar las virutas y el polvo mediante aspiracion, o
utilizar una mascara protectora contra el polvo adecuada.

Es preciso tener cuidado con las elevadas temperaturas durante la coccion. jRiesgo de
quemaduras! jUtilizar pinzas para horno/pinzas y guantes!

Preparacion de la estructura

« Preparar la estructura siguiendo las indicaciones del fabricante.

» Chorrear cuidadosamente la superficie con 6xido de aluminio de 110 pm y una presion de 2 bar
antes de la primera aplicaciéon de ™lllusion Color y ™lllusion Paste.

« Antes de cada aplicacién, limpiar los objetos con un limpiador de chorro de vapor.

Colorear
« Antes de colorear aplicar una fina capa del ™lllusion Liquid sobre la superficie.

Estructuracion
« Antes de la primera aplicacion de la ™lllusion Paste aplicar una fina capa de ™lllusion Paste
Liquid sobre la superficie

Estratificacion/maquillaje
Aplicar los componentes del producto structure de la manera deseada sobre la corona o el puente
y cocer.

Aplicacion del glaseado/pulido

Después de la confeccion de la restauracion structure glaze fluor. Aplicar una capa fina sobre toda
la superficie de la corona y cocer.

El grado de brillo de la pieza se puede ajustar después de la coccion de glaseado con una rueda
pulidora y pasta pulidora.



TABLA DE COCCION:

La diversidad de hornos ceramicos que hay en el mercado hace que se disponga de diferentes con-
diciones de coccién. jEs imprescindible tener esto en cuenta y el cliente es responsable de clarificarlo!
iLas temperaturas de coccion especificadas son solo valores orientativos!

Nota: Las temperaturas de coccién indicadas son solo VALORES ORIENTATIVOS y se calcularon en
un horno de coccién Zubler Vario 300. Es posible que sea necesario realizar ajustes en el programa
de coccion para otros tipos de hornos.

Iniciar Secado Tiempo de |Velocidad de Inicio Temp. Tiempo de
Parametros de tem. previo cierre calentamiento vacio final espera
coccion: (°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)
Oxido de circonio
monolitico (Y-TZP) 400 3 4 4 670 e !
Metaloceramica 400 3 4 45 670 770 1
Ceramica prensada 400 3 4 45 670 770 1
Disilicato de ftio 400 3 4 45 670 720 2
(monolitico)
D|s|I|ca_to de litio 400 3 4 45 670 720 2
(recubierto)
Oxido de circonio
(Y-TZP), recubierto 400 3 4 45 670 720 2

Nota: jEn el caso de trabajos de grandes dimensiones abrir el horno con un tiempo de apertura de
2 minutos!

iEn el caso de varias cocciones es posible reducir la temperatura final en 10 — 20 °C segun el grado de
brillo!

Encontrara informacion detallada en la hoja de datos de seguridad correspondiente, disponible a peticion
o descargable en la pagina www.merz-dental.de.

Las caracteristicas del producto se basan en la conservacion y la observacion de estas
instrucciones de uso.

Informacién actualizada 2022-04
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Instrugdes de utilizago, ler atentamente! \\ /

Informations réglementaires

™llusion Color e ™lllusion Paste atendem a todos os requisitos das diretivas e regulamentos aplicaveis
sobre os dispositivos médicos. A fabricagéo esta de acordo e em conformidade com os requisitos de
um sistema de gestéo de qualidade certificado de acordo com a ISO 13485, Anexo Il da Directiva
93/42/EWG, VO (EU) 2017/745 relativa a dispositivos médicos e outros requisitos internacionais.
Classificagdo dos dispositivos médicos de acordo com o Anexo IX, Regra 8 do MDD 93/42: lla
Classificagdo dos dispositivos médicos de acordo com o Anexo VIII, Regra 8 do MDR 2017/745: lla
Codigo MDR de acordo com o MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Classificagé@o de acordo com DIN EN ISO 6872: Tipo 1, classe 1

Indicagao

Reconstrugao de dentes naturais (coroas e pontes) a partir dos seguintes materiais de estrutura:

. Coroas e pontes totalmente anatémicas feitas de zirconia tetragonal estabilizada (Y-TZP) com

uma expansao térmica de aproximadamente 10.6 - 106 - K1 (25 - 500 °C), quer fabricadas ou

revestidas de Zirkon.

Dissilicato de litio (monolitico / revestido) recoberta com Zirkon, com uma expansao térmica de
aproximadamente 10.0 - 10-6 - K-1 (25 — 500 °C).

Estruturas de ceramica prensada com um CDT de aprox 9.5 x 106 x K-1

Metalo-ceramica com um CDT de aprox 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-10-6 -K-1].

N -
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Contraindicagao

1. Combinagdes com materiais fora do sistema de produtos.

2. Revestimento de materiais de infraestruturas /estrutura ndo indicados.

3. Cantos e bordas afiadas na estrutura.

4. Revestimento de ceramica dentaria e as restauragdes totalmente em Porcelana /ceramica feitas
de vitroceramica ndo sdo adequadas para pacientes com bruxismo ou disfun¢des /parafuncées
(com severa redugdo da dentigdo remanescente).

Composigao quimica ™lllusion Paste:
SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, LiyO, SrO, B,03, CeO,, ZnO + pigmentos

Composigéo quimica ™lllusion Color:
SiO,, AlL,03, K,0, Nay0, Li,O, Ca0, SrO, B,03, ZnO, F + pigmentos

Simbolos de etiqueta

“ Fabricante Numero de lote
@ Data de fabrico AAAA-MM Numero de catlogo

Dispositivo médico A Atencao ! Consultar Instrugdes de Uso



Propriedades fisicas

"™|llusion Paste

Propriedades fisico-quimicas em conformidade com a DIN EN ISO 6872

Propriedade Especificagao Valores de medicéo
Coeficiente de dilatagédo térmica 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Temperatura de transigéo vitrea 2 x: 495 2 x: 495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495
Resisténcia a flexdo [MPa] =50 130 - 150
Solubilidade [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color

Propriedades fisico-quimicas em conformidade com a DIN EN ISO 6872

Propriedade Especificagédo Valores de medigéo
Thermal expansion coefficient 2x:10.0 2 x:9.8%

(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Temperatura de transicéo vitrea 2 x: 460 2 x: 455*

Tg[°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Resisténcia a flexdo [MPa] 250 > 130*

Solubilidade [ug/cm?] <100 corresponde*

*) Valores medidos da massa basica




Importantes consignes de mise en oeuvre

« Uso apenas por especialistas treinados e em ambientes de trabalho limpo!

« A contaminagao das pastas ou dos auxiliares (ceras) e do equipamento (placa de mistura, forno
de pré-aquecimento) por residuos do processamento de ligas, especialmente ligas CrCo, pode
levar a descoloragédo das ceramicas.

Armazenamento

* Local de armazenamento de 12 — 38° C de Temperatura ambiente e humidade do ar de
40 - 60%.

« Armazenar em recipientes originais bem fechados.

« Proteger da luz solar direta.

Instrucdes de utilizagao

Antes de qualquer utilizagéo, misturar bem as massas de ™lllusion Color e ™lllusion Paste com
uma espatula isenta de metal.

Usar sempre um pincel ou uma espatula limpa e seca.

Antes da aplicagdo, humedecer o pincel com ™lllusion Paste Liquid

Utilizar apenas ™lllusion Paste Liquid para ajustar a consisténcia das massas ™lllusion Color

e ™llusion Paste.

Né&o colocar as pastas em contato com agua..

Nao coloque as pastas removidas e usadas de volta no frasco. Use instrumentos limpos e
Secos para remogao.

Instrugoes de seguranca

« Usar 6culos de protegéo ou protegéo facial ao terminar as restauragdes de ceramica. Remover
farpas e poeira com um dispositivo de sucgao ou usar uma mascara adequada contra a poeira.

« Ter cuidado ao manusear as altas temperaturas durante a queima, pois existe perigo de
queimaduras! Usar pingas / pingas de forno e luvas!

Preparagao da estrutura

« Preparar o material da estrutura conforme as indicagdes do fabricante.

+ Antes da primeira aplicagdo de ™lllusion Color ou de ™lllusion Paste, jatear cuidadosamente
a superficie com oxido de aluminio 110 um e 2 bar de presséo.

« Limpar os objetos com o jato de vapor antes de cada uso.

Colorir
« Antes da coloragao, aplicar na superficie uma camada fina de ™lllusion Liquid.

Estruturagado
» Antes da primeira aplicagdo de ™lllusion Paste, aplicar na superficie uma camada fina de
™lllusion Paste Liquid

Revestimento/coloragao
Aplicar os componentes do produto ™lllusion na coroa ou ponte conforme desejado e efetuar a
queima.

Polimento

Depois de terminada a restauragao, aplicar a pasta ™lllusion glaze fluor. fina e uniformemente sobre
toda a coroa e efetuar a queima.

O grau de brilho pode ser ajustado apds a queima do esmalte com a pasta e o disco de polimento.



TABELA DE QUEIMA:

Devido aos diferentes fornos de ceramica existentes no mercado, existem diferentes condigdes de
queimas. Este fato deve ser tido em conta e esclarecido pelo cliente sob a sua prépria responsabilidade!
As temperaturas de queima especificadas sdo apenas valores de referéncia!

Nota: As temperaturas de queima indicadas sdo apenas valores padrao e foram determinadas num
forno Zubler Vario 300!. Ajustes no programa de queima podem ser necessarios para outros tipos de
fornos.

Temperatura Tempo Tempo de Taxa de Véacuo Temp. Tempo de

Parametros de queima inicial secagem | fechamento |aguecimento start final espera

(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)
Zirconio monolitico
(¥-TzP) 400 3 4 45 670 770 1
Metalo-ceramica 400 3 4 45 670 770 1
Ceramica prensada 400 3 4 45 670 770 1
Dissilicato de itio 400 3 4 45 670 720 2
(monolitico)
Dissilic_a!o de litio 400 3 4 45 670 720 2
(revestido)
Zircénio (Y-TZP), 400 3 4 45 670 720 2
revestido

Nota: Para trabalhos volumosos, abrir o forno com um tempo de abertura de 2 minutos !

Para queimas mudltiplas, a temperatura final pode ser reduzida em 10 - 20° C, dependendo do grau de
brilho !

Para informagéo detalhada, consultar a respetiva ficha de dados de seguranca que pode ser obtida
mediante pedido ou descarregada em www.merz-dental.de.

As caracteristicas do produto baseiam-se no cumprimento e na observagao destas instrugdes de
utilizagao.

Estado da informacéo 2022-04
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@ Lees deze gebruiksaanwijzing alstublieft goed door! \\ /

Reguleringsinformatie

™ llusion Color en ™lllusion Paste voldoen aan alle vereisten van de toepasselijke richtlijnen en
verordeningen op het gebied van medische hulpmiddelen. De fabricage vindt plaats overeenkomstig
de voorschriften van een gecertificeerd kwaliteitsmanagementsysteem, op grond van bijlage Il van de
richtlijn medische hulpmiddelen, 93/42/EWG, VO (EU) 2017/745 en op grond van DIN EN ISO 13485
en andere internationale vereisten.

Classificatie als medisch hulpmiddel op grond van bijlage IX, regel 8 van de richtlijn medische hulpmid-
delen (MDD) 93/42: lla

Classificatie als medisch hulpmiddel op grond van bijlage VIII, regel 8 van de verordening voor medische
hulpmiddelen (MDR) 2017/745: lla

MDR-code op grond van de codrdinatiegroep medische hulpmiddelen (MDCG) 2019-14: MDT 2003,
MDN 1103 Classificatie op grond van DIN EN ISO 6872:type 1, klasse 1

Indicatie

Reconstructie van natuurlijke gebitselementen (kronen en bruggen) van de volgende onderstructuur-

materialen:

. volledig anatomisch of met zirkon geveneerde kronen en bruggen van gestabiliseerd, tetragonaal
zirkoniumoxide (YTZP), met een thermische uitzetting van ca. 10.6 - 106 - K (25 — 500°C).

. Lithiumdisilicaat (monolithisch / met veneerafwerking) met een thermische uitzetting van
ca. 10.0- 106 - K1 (25 - 500°C).

. Onderstructuren van perskeramiek met een TUC-waarde van ca. 9.5 x 106 x K-1

. Metaalkeramiek met een TUC-waarde van ca. 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-1076 -K-1].

N
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Contra-indicatie

1. Combinatie met materialen die niet binnen het omschreven productsysteem.

2. Veneerafwerking van niet-geindiceerde onderstructuurmaterialen.

3. Scherpe hoeken en randen aan de onderstructuur of niet-anatomisch gereduceerde onder-
structuurvormen.

4. Veneerafwerking met tandheelkundig keramiek en volledig keramische restauraties van
glaskeramiek zijn niet geschikt voor patiénten met bruxisme of een parafunctie.

Chemische samenstelling ™lllusion Paste:
SiO,, Al,03, K20, Na,0, Li,O, SrO, B,0;, CeO,, ZnO + pigmenten

Chemische samenstelling ™Illusion Color:
SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, Li,O, CaO, SrO, B,03, ZnO, F + pigmenten

Symbolen op het etiket

“ Fabrikant Batchnummer (LOT)
M Productiedatum YYYY-MM Artikelnummer

Medisch hulpmiddel A Let op, raadpleeg de gebruiksaanwijzing



Fysieke eigenschappen

"™|llusion Paste

Fysisch-chemische eigenschappen op grond van DIN EN ISO 6872

Eigenschap Specificatie Meetwaarden
Thermische uitzettingscoéfficiént 2x:95 2x:95
(25-475°C) [(106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Glastransformatietemperatuur 2 x: 495 2 x: 495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495
Buigvastheid [MPa] =50 130 - 150
Oplosbaarheid [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color

Fysisch-chemische eigenschappen op grond van DIN EN ISO 6872

Eigenschap Specificatie Meetwaarden
Thermische uitzettingscoéfficiént 2x:10.0 2x:9.8*

(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Glastransformatietemperatuur 2 x: 460 2 x: 455*

Tg [°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Buigvastheid [MPa] 250 > 130*
Oplosbaarheid [ug/cm?] <100 komt overeen met*

*) Gemeten waarden van de basismassa




Belangrijke verwerkingsinstructies

« Alleen bedoeld voor gebruik door vakkundig geschoold personeel. Alleen verwerken in een
schone werkomgeving!

« Verontreinigingen van de pasta’s of hulpmiddelen (wassen) en apparatuur (mengplaat, voor-
verwarmoven) met restanten van de verwerking van de legeringen kan, zeker in het geval van
legeringen van CrCo, tot een verkleuring van de keramiek leiden.

Aanbevolen bewaaromstandigheden

* 12 - 38°C en een normale luchtvochtigheid van 40 - 60%.

« Bewaar de materialen goed afgesloten in de oorspronkelijke verpakkingen.
« Bescherm ze tegen zonlicht.

Gebruiksinstructies

* Meng de massa’s ™lllusion Color en ™lllusion Paste iedere keer voor gebruik goed door elkaar
met een metaalvrije spatel.

Gebruik altijd een schoon en droog penseel of dito spatel.

Bevochtig het penseel voor het aanbrengen met ™lllusion Paste Liquid.

Gebruik alleen ™lllusion Paste Liquid voor het bereiken van de juiste consistentie van de

™ llusion Color- en ™lllusion Paste-massa’s.

Zorg dat de pasta’s niet in contact komen met water.

Doe pasta’s die uit de verpakking zijn genomen en zijn gebruikt niet meer terug in het blikje.
Gebruik schone en droge instrumenten voor het uithemen van de pasta’s.

Waarschuwingen

« Draag bij de afwerking van de keramiekrestauraties een veiligheidsbril of geschikte gezichts-
bescherming. Zorg dat materiaalsplinters en stof op de juiste manier worden afgezogen of draag
een geschikt stofmasker.

 Let op in verband met de hoge temperaturen die bij het bakken ontstaan. Gevaar van verbrand-
ing! Gebruik een oventang/pincet en handschoenen!

Voorbereiding van de onderstructuur

« Bereid de onderstructuur voor volgens de instructies van de fabrikant.

« Straal het oppervlak voor het aanbrengen van de eerste laag ™lllusion Color en ™lllusion Paste
eerst voorzichtig af met aluminiumoxide van 110 um, bij een druk van 2 bar.

« Maak de objecten iedere keer voor gebruik schoon met een stoomstraalapparaat.

Kleurkarakterisering
« Breng voor de kleurkarakterisering een dunne laag ™lllusion Liquid op het oppervlak aan.

Structurering
« Breng voor het aanbrengen van de eerste laag ™lllusion Paste een dunne laag ™lllusion Liquid
op het oppervlak aan.

Laagopbouw/inkleuring
Breng vervolgens de ™lllusion-productcomponenten naar eigen inzicht op de kroon of brug aan en
bak ze op.

Aanbrengen van glazuur/polijsten

Breng na het afwerken van de restauratie een dunne laag ™lllusion glaze fluor-pasta op het gehele
kroonoppervlak aan en bak hem op.

De glans van het werkstuk kan na het glazuurbakken worden gerealiseerd met behulp van een
polijstwieltje en polijstpasta.



BAKTABEL:

Vanwege het feit dat er verschillende keramiekovens op de markt zijn, verschillen de omstandigheden
tijdens het bakken. Hiermee moet absoluut rekening worden gehouden en het is de verantwoordelijk
van de klant om hierover de nodige duidelijkheid te krijgen!! De opgegeven baktemperaturen zijn
slechts richtwaarden!

Let op: De opgegeven baktemperaturen zijn alleen bedoeld als RICHTWAARDEN en zijn bepaald aan
de hand van de keramiekoven Zubler Vario 300. Voor andere oventypes kunnen aanpassingen aan het
bakprogramma nodig zijn.

Voor- Opwarm- Begin Handhavings-

B Begintemp drogen Sluitduur snelheid vaculim Eindtemp duur

(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)
Monolithisch
Zirkoniumoxide (v-TzP) | 490 3 4 45 670 770 1
Metaalkeramiek 400 3 4 45 670 770 1
Perskeramiek 400 3 4 45 670 770 1
Lithiumdisilicaat 400 3 4 45 670 720 2
(monolithisch)
Lithiumdisilicaat
(met veneerafwerking) 400 3 4 45 670 720 2
Zirkoniumoxide (Y-TZP),
met veneerafwerking 400 3 4 45 670 720 2

Let op: Bij omvangrijke werkstukken de oven openen met een openingsduur van 2 minuten!

Bij meerdere keren bakken kan de eindtemperatuur al naar gelang de gewenste glans met 10 a 20°C
worden verminderd!

Raadpleeg voor gedetailleerde informatie het desbetreffende veiligheidsinformatieblad. Dit is op aanvraag
verkrijgbaar en kan worden gedownload via www.merz-dental.de.

Om de producteigenschappen te kunnen waarborgen, moet deze gebruiksaanwijzing worden
doorgelezen en opgevolgd.

Versie 2022-04
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08nyieg xpong, d1aBACTE TTPOOEKTIKA! D‘ ENTA L,

KavovioTikég TTAnpogopieg

Ta ™lllusion Color kai ™lllusion Paste TANPoUv GAEG TIG ATTAITACEIG TWV EQAPHOCTEWY OBNYIWV Kal
KOVOVIOPWV YIO 1aTpOTEXVOAOYIKG TTpoidvTa. H Trapaywyr) TpaydaToTIolEiTal 08 GUUPOPPWAON Kal
oUp@WVa HE TIG TTPOdIAYPAPEG EVOG TTICTOTTOINUEVOU GUGTAHATOG JIaXEIPIONG TTOIOTNTAG CUMPWVA PE
10 Mapdptnua Il Tng Odnyiag yia Ta IATPOTEXVOAOYIKG

TrpoidvTa (MDD) 93/42/EWG, VO (EU) 2017/745 kai oUpgwva pe 1o rpéTutro DIN EN ISO 13485 kai
GAAeg digBveig amaimioelg. Tagivounan 1aTpoTEXVOAOYIKWY TTPOidVTWY cUpgwva pe To Mapdptnua X,
Kavévag 8 Tng MDD 93/42: lla

Tagivopnon 1atpoTeXVOAOYIKWY TTPOIdVTWY cUPgwva pe 1o Mapdptnua VI, Kavévag 8 tng MDR
2017/745: lla

Kwdikég MDR ouppwva pe MDCG 2019-14: MDT 2003, MDN 1103

Tagivopunon oupgwva pe DIN EN ISO 6872: Tumog 1, Katnyopia 1

"Evdeign

AvOKOTOOKEUR QUOIKWY JOVTIWY (OTEQPAVES KOl YEQUPEG) aTrd Ta akOAouBa UAIKG oKeAETOU:

1. TTAPWG AVOTONIKG KOTOOKEUAOUEVEG I KAAUPUEVEG pE OWEIG Zirkon OTEQAVEG Kal YEQUPES OTTO
oTaBepoTToINUEVO 0&EidIO TOU {IpKoviou TETPAYWVIKNAG SoUNAG (Y-TZP) pe Beppikri SIAcTOAR TTeEpiTIOU
10.6- 106 K1 (25 - 500 °C).

2. AirrupiTikd AiBio (HovoAIBIKG / pe dwn) TrupITIKoU AIBiou pe Beppikr) SIACTOAR TTEPiTIOU
10.0 - 106 - K1 (25 - 500 °C)

3. ZkeheToi amd TpecapioTd Kepapiko pe Ty CTE mepito 9.5 x 1076 x K-1

4. Metahokepapiké pe i CTE mepitou 13.0 £ 0.5 (25 - 500 °C) [ 106 -K-1].

Avtévdeaign

1. ZuvduaouOi PE UAIKG EKTOG TOU TTEPIYPAPOPEVOU GUOTAHATOG TTPOIOVTWY.

2. Oyeig atmd UNIKG OKENETOU €KTOG EUPETNPIOU.

3. Ko@Tepég ywvieg kal akPEG TOU OKEAETOU i N AVATOMIKA PEIWHEVA OXAUATA OKEAETOU.

4. O1 KEPAUIKEG OBOVTIOTPIKEG OYEIG KAl Ol OAOKEPAMIKEG ATTOKATAOTATEIG ATTO UAAOKEPAIKO Dev eival
KaTdAANAEG yia aoBeveig pe BPougIouod Kal TTAPAAEITOUPYiES.

Xnuikni ouvBeon ™lllusion Paste:
SiO,, Al,03, K0, Na,0, Li,O, SrO, B,0;, CeO,, ZnO + xpwoTIKEG

Xnuikn ouvBeon ™lllusion Color:

SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, Li,O, Ca0, SrO, B,O3, ZnO, F + XpwoTikég

ZUuBoAa oTNV ETIKETA

“ KaraokeuaoTig ApiBu6g TrapTidag/ApiBuog LOT
@ Hupepopnvia kataokeurg EEEE-MM ApIBu6G TTPoidvTog

laTpoTeXVoAOyIKO TTPOIGV A Mpoooxn, TnpeiTe TIg 0dnyieg Xpriong



DuoIkég 1IB10TNTEG:

"™|llusion Paste
PUOIKOXNHIKEG 1IB10TNTEG CUPPWVa pe To TTpoTuTro DIN EN ISO 6872

1910KTNTia Mpodiaypaen Tipég peTPACEWV
2uvTeAeOTAG BEPIKAG DIAOTOARG 2x:95 2x:95
(25-475°C) [106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95
Ogppokpacio UGAWSOUG PETATITWONG 2 x: 495 2 x: 495

Tg[°C +20] 4 x: 495 4 x: 495

Avrtoxn og kauyn [MPa] =50 130 - 150
AiaAutéTnTa [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color
QUOIKOXNMIKEG 1816TNTEG oUPPWva pe To TpoTuTo DIN EN ISO 6872

1810KTNTia Mpodiaypary Tigég HETPROEWY
ZUVTEAEOTNG BEPIKAG DIaaTOARG 2x:10.0 2 x:9.8%
(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*
Ogppokpacia UAAWSOUG HETATITWONG 2 x: 460 2 x: 455*

Tg [°C £ 20] 4 x: 460 4 x: 455*
Avrtoxr og kduyn [MPa] =50 > 130*
AiaAutéTnTa [ug/em?] <100 TTAnpoi*

*) MeTpouUpeva oToixeia TNG BacikAg HAag




Im ZnpavTikég odnyieg emegepyaoiag

« Na XpnolpoTToIEiTal HOVO aTTO EKTTAIDEUPEVO TTPOTWTTIKO.

« H emegepyaaia va yiveral pévo oe kabapd TrepiBaAiov epyaoiag! H pdAuvon Twv TTaoTwy A Twv
BonbnTikWY péowv (Kepid) Kal CUTKEUWYV (TTACKiBIO avaueigng, kKAiBavog TpoBépuavong) Adyw
UTTOAEINPATWY aTTo €TTEEPYOTIa KPAPATWY, KUPIWG Kpapdtwy CrCo, ptropei va odnyroel og
JUOXPWHIC TOU KEPAMIKOU.

ZUVIOTWHEVEG OUVBNKEG aTToBKEUONG

* 12— 38 °C kai kavovikr uypacia aépa 40-60%.
* ®UAagn oTa apxIkd doxeia, EPUNTIKG KAEIOTA.
 TMpoaoTarelete amd TNV NAIAKK akTIVOBoAia.

Ymodeigeig epappoyng

Mpiv atré K&Be epappoyr], avapeigte Sie§odikd Tig pddeg ™lllusion Color kar ™lllusion Paste pe
HIa un METOAAIKY) OTTEON.

XpnaolpoTrolgite TTavTa KaBapo Kal oTeyvo TVEAO i) OTTEON.

Yypavete To mvého pe ™lllusion Paste Liquid Tpiv atméd tnv epappoyr

Xpnoipgotroiote 10 ™lllusion Paste Liquid pévo yia va mpoocapudoeTe Tn oUoTAcn Twv Hadwv
™ llusion Color kai ™lllusion Paste.

Mn @EPVETE TIG TTACTEG OE ETTAPH PE VEPO.

Mnv eTTIoTPEPETE OTO JOYEIO TIAOTEG TTOU £X0UV aPaIPEDEi Kal XpnalpoTroinBei. XpnoiyoTrolgite
KaBapd Kal oTeyva epyagia yia Tn Aqyn.

Mposidotoinosig

®Dopdre TTPOCTATEUTIKA YUaAIG 1 KATAGAANAN TTPOOTACIO TIPOCWTTOU KATA TO QIVIPIOUA TwV
KEPAMIKWY OTTOKATACTATEWY. XPNOIUOTIOIEITE AvapPOPNCN YIA TNV APaipECn BPAUCHATWY Kal
oKoVNG 1 opdTe KaTGAANAN pdoka TTpooTaadiag amd Tn okovn.

ATTQITEITOI TIPOTOXT ME TIG UWNAEG Beppokpaaieg Katd Tnv otrTnon. Kiviuvog eykaupatwy!
Xpnaipotroigite Aapideg/ToipTideg KAIBavou Kai yavria!

MpoeToipacia Tou okeAETOU

* TNpoeTOIPGOTE TOV OKEAETO TUPPWYVA UE TIG 0BNYIEG TOU KATACKEUATTH.

* Mpiv amd v Tpwn epappoyn Tou ™lllusion Color i ™lllusion Paste, auuoBOAROTE TTPOTEKTIKG
TNV em@Aaveia Pe 0&eidio Tou apyiAiou 110 pm kai Triean 2 bar.

« Mpiv a1mé KaBe epappoyr, KaBapioTe Ta avTIKEipeva Ue dETUN aTPOU.

XpwpaTtiopog
« [Mpiv amd Tov XpwpaTiopo, atTAwaoTe éva Aetrté aTpwpa ™lllusion Liquid otnv em@aveia.

Alapopowon
« Mpiv atéd Tnv TpwTn epappoyn Tou ™lllusion Paste, epappdoTe éva Aetrté oTpwpa ™lllusion
Paste Liquid otnv em@dveia

AlaoTpwpdTWon/XpWHATIKA TPOTTOTToIiNoN
E@apudoTe Ta ouoTaTiké TpoidvTog ™lllusion oTn aTepdavn 1) oTn yépupa 6TTwg gival emOupnTd Kai
OTITACTE.

YaAotroinon/ZriABwon

Metd 10 @Ivipiopa Tng amokatdotaong, ™lllusion glaze fluor.

E@appdoTe TNV TTAoTa 0€ AETITO KAl OPOIOUOPPO OTPWHA ETTAVW G€ OAOKANPN TN OTEPAVN KAl
OTITAOTE.



MNINAKAZ OMTHZHEZ:

NOyw TwV dIaPOPETIKWV KAIBAVWY KEPAPIKWY OTNV ayopd, UTTAPXOUV DIOQOPETIKEG TUVBNKEG OTITNONG.
AuTo TO Yeyovog Ba TIpETTel va AapBAveTal UTTOWN Kal va SIEUKPIVICETAI aTTé ToV TTEAATN WE JIKI Tou
£uBuvn!! O1 Beppokpaaieg TTUPOdOGTNONG TToU divovTal ival HOvo KaBodnynTIKEG TIHEG!

MapakaAoUpe TpoaoédTe: O1 TTapexdpeveg Bepuokpaaieg 6TTTNoNG amoteAouv pévo TIMEZ ANAGOPAL
Kal kaBopioTnkav o KAiBavo 6mTnong Zubler Vario 300. MTopei va xpelaoTolv TTPOCAPHOYEG OTO
TPOYpappa TTUPOSATNONG YIa GAAOUG TUTTOUG KAIBAVWY.

©eppoKpaaia Mpo- Xpdvog KAel-|  PuBuog ‘Evapén TeNiki Xpovog

MapdueTpol 6TTaNg ekkivnong gnpavon oiparog Béppavang KEvoU Beppokpacia | Tapapovrg
(°C) (min) (min) (°C/min) (°C) (°C) (min)

MovoAiBiké ogeidio
Tou GipKoviow (Y-TZP) 400 3 4 45 670 770 1
MeTaAAOKEPAUIKG 400 3 4 45 670 770 1
MpecapIoTé KEPAMIKO 400 3 4 45 670 770 1
ArmupiTikd Aibio 400 3 4 45 670 720 2
(HovoAIBIKS)
Amupimikd Aibio 400 3 4 45 670 720 2
(e 6yn)
O¢&eidio Tou {ipkoviou
(TZP), e own 400 3 4 45 670 720 2

MapakaAoUpe TpooigTe: MNa epyacieg peydhou dykou, avoigre Tov KAiBavo pe xpovo avoiypatog 2
AetrTov! Mo TTOAAGTTAEG OTTTATEIG, N TEAIKR Beppokpacia puTropei va peiwdei katd 10 — 20 °C avéloya
Me Tov Babpd aTATIvoTnTag!

Ma avaAuTikEG TTANPOPOpPIEG AVATPEETE OTA OXETIKG OEDOPEVA AOPAAEITG - KATOTTIV QITAPATOG, Kol dlaBéaipa
yia Ajyn aro n dielBuvon www.merz-dental.de.

01 1316TNTEG TOU TPOIGVTOG BacifovTal aTnV TAPNON TOU TTAPOVTOG @UAAOU 0dnyiwv XprRong.

Huepounvia auvtagng twv Anpogopiwy 2022-04
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(tr) kullanim kilavuzu, litfen dikkatlice okuyun! \ /

Reguleringsinformatie

™llusion Color ve ™Illusion Paste, tibbi cihazlar icin gecerli direktif ve yonetmeliklerin tim
gerekliliklerini karsilar. Uretim, ISO 13485, Tibbi Cihazlar Direktifi 93/42/EWG Ek II, VO (AB)
2017/745 ve diger uluslararasi gerekliliklere gore sertifikall bir kalite ydnetim sisteminin
spesifikasyonlarina uygun olarak gergeklestirilir.

MDD 93/42 Ek IX, Kural 8'e gore tibbi cihaz siniflandirmasi: lla

MDR 2017/745 Ek VIII, Kural 8'e gére tibbi cihaz siniflandirmasi: lla

MDCG 2019-14 uyarinca MDR kodu: MDT 2003, MDN 1103

DIN EN ISO 6872 uyarinca siniflandirma: Tip 1, Sinif 1

Endikasyon

Asagidaki gergeve malzemelerinden dogdal dislerin (kuronlar ve kopriiler) rekonstriiksiyonu:

1. yaklasik 10.6 - 10-6 - K-1 (25 - 500 °C) termal genlesmeye sahip stabilize tetragonal zirkonyum
oksitten (Y-TZP) yapilmis tam anatomik kuron ve kopriler

2. Yaklasik 10.0 - 10-6 - K-1 (25 - 500 °C) termal genlesmeye sahip lityum disilikat
(monolitik / kaplama)

3. CTE degeri yaklasik 9.5 x 10-6 x K-1 olan preslenmis seramikten yapilmis gerceveler

4. CTE degeri yaklasik 13.0 + 0.5 (25 - 500 °C) [-10-6 -K-1] olan metal-seramik.

Kontrendikasyon

1. Agiklanan Uriin sistemi digindaki malzemelerle kombinasyonlar.

2. Belirtiimemis gergeve malzemelerinin kaplanmasi.

3. Cercevede keskin koseler ve kenarlar.

4. Dental seramik kaplamalar ve tam seramik cam seramik restorasyonlar bruksizm veya
parafonksiyonlari olan hastalar igin uygun degildir.

Kimyasal bilesim ™Illusion Paste:
SiO,, Al,03, K;0, Na,0, Li,O, SrO, B,0;, CeO,, ZnO + Pigmentler

Kimyasal bilesim ™lllusion Color:
SiO,, Al,O3, K;0, Nay0, Li,O, CaO, SrO, B,03, ZnO, F + Pigmentler

Etiket sembolleri

d Uretici Parti numarasi / LOT numarasi
@ Uretim tarihi YYYY-AA Urtin numarasi

Tibbi driin A Dikkat, Kullanim kilavuzunu dikkate alin



Fiziksel 6zellikler

"™|llusion Paste

fiziksel-kimyasal 6zellikleri DIN EN ISO 6872 uyarinca

Ozellik Spesifikasyon Olgiim degerleri
Termal genlesme katsayisi 2x:95 2x:95

(25 -475°C) [106-K-1+ 0.5] 4x:95 4x:95

Cam degisim Isisi 2 x: 495 2 x: 495

Tg [°C £ 20] 4 x: 495 4 x: 495

Egilme dayanimi [MPa] =50 130 - 150
Coziinurltk [ug/cm?] <100 19-35

™llusion Color

Fysisch-chemische eigenschappen op grond van DIN EN ISO 6872

Ozellik Spesifikasyon Olglim degerleri
Termal genlesme katsayisi 2x:10.0 2x:9.8*
(25-450 °C) [106-K-1+ 0.5] 4 x:10.0 4 x:9.5*

Cam degisim isis| 2 x: 460 2 x: 455*

Tg [°C +20] 4 x: 460 4 x: 455*
Egilme dayanimi [MPa] 250 > 130*
Cozunurlik [ug/cm?] <100 esittir*

*) Baz kiitle élgim degerleri




Onemli igleme talimatlar

« Sadece egitilmis uzman personel tarafindan kullanim.

« Sadece temiz is ortaminda isleme alin! Macunlarin veya yardimci maddelerin (balmumu) ve
cihazlarin (karistirma plakasi, 6n isitma firini) alasim islemeden, 6zellikle CrCo alagimlarindan
kaynaklanan kalintilarla kirlenmesi seramigin renginin solmasina neden olabilir.

Onerilen depolama sartlari

* 12 - 38°C ve normal hava nemi %40 - 60.

« Sikica kapatilmis orijinal kaplarda depolama.
« Gunes Isigina kars! koruyun.

Uygulama talimatlarn

« ™llusion Color ve ™lllusion Paste kutlelerini her uygulama 6ncesinde metal icermeyen bir
spatula ile iyice karistirin.

Daima temiz ve kuru bir firga veya spatula kullanin.

Uygulama 6ncesinde firgayr ™lllusion Paste Liquid ile islatin.

™[llusion Color ve ™Illusion Paste kutlelerinin tutarligini ayarlamak igin yalnizca ™lllusion
Paste Liquid kullanin.

Not: Macunlar su ile temas etmemelidir.

Cikarilan ve kullanilmis macunlari kutuya geri doldurmayin. Cikarmak igin temiz ve kuru aletler
kullanin.

Uyari notlan

« Seramik restorasyonlari islerken koruyucu gozliik veya uygun bir yiiz siperi kullanin.
Kiymiklari ve tozu bir aspiratorle temizleyin veya uygun bir toz maskesi takin.

« Pisirme sirasinda yiiksek sicakliklarla galisirken dikkatli olun. Yanik tehlikesi vardir! Firin
masasli/cimbiz ve eldiven kullanin!

Cergeve hazirlama

« Cerceveyi Ureticinin talimatlarina gére hazirlayin.

« llk ™lllusion Color veya ™lllusion Paste uygulanmadan énce, yiizey 110 um aliiminyum oksit
ve 2 bar basingla dikkatlice kumlanmalidir.

« Her kullanimdan 6nce nesneleri buhar jeti ile temizleyin.

Renklendirme
« Renklendirmeden énce ylzeye ince bir tabaka ™lllusion Liquid uygulayin.

Yapilandirma
« ™lllusion Paste Paste ilk kez uygulanmadan 6nce yiizeye ince bir tabaka ™lllusion Paste Liquid
uygulanmalidir.

Katmanlama/boyama
™llusion Uriin bilesenlerini kuron veya kopriye istediginiz sekilde uygulayin ve pisgirin.

Glaziir uygulamal/polisaj

Restorasyonu bitirdikten sonra kuronun tamamina ince bir tabaka ™lllusion glaze fluor Paste
uygulayin ve pisirin.

Isin parlaklik seviyesi glaziir pisiriminden sonra bir parlatma garki ve parlatma pastasi kullanilarak
ayarlanabilir.



PiSIRME TABLOSU:

Piyasadaki farkl seramik firinlari nedeniyle farkli pisirme kosullari vardir. Bu gergek dikkate alinmali
ve musteri tarafindan kendi sorumlulugunda agikhiga kavusturulmalidir!! Belirtilen pisirme sicakliklari
sadece REFERANS DEGERLERDIR!!!

Not: Mevcut pisirme sicakliklari Zubler Vario 300'de belirlenmistir ve referans degerlerdir. Diger firin
turleri icin pisirme programinda ayarlamalar gerekli olabilir.

Baslan On Kapan Sicaklik Vakum Son

Pisirme gic kurutm ma artist baslatm sicaklik Tutma

(°C) (dk.) (dk.) (°Cldk.) (°C) (°C) (dk.)
Monolitik zirkonyum
oxide (Y-TZP) 400 3 4 45 670 770 1
Metal-seramik 400 3 4 45 670 770 1
Preslenmis seramik 400 3 4 45 670 770 1
Lityum disilikat 400 3 4 45 670 720 2
(monolitik)
Lityum disilikat 400 3 4 45 670 720 2
(kaplama)
Zirkonyum dioksit
(Y-TZP), kaplama 400 3 4 45 670 720 2

Lutfen dikkat: Hacimli isler igin firini 2 dakika agma stiresi ile agin!
Not: Coklu pisirmelerde, parlaklik derecesine baglh olarak son sicaklik 10 - 20 °C dugurilebilir!

Ayrintili bilgi igin lutfen, talep tizerine temin edebileceginiz ve www.merz-dental.de adresinden
indirebileceginiz ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formuna bagvurun.

Uriin 6zellikleri, bu kullanim kilavuzuna uyulmasini ve dikkate alinmasini temel almaktadir.

Bilgi giincelligi 2022-04

Exclusive Distributor:
“ estetic ceram ag Merz Dental GmbH
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