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DAS EFFEKTIVE PROTHETIK FERTIGSTELLUNGSYSTEM

PremEco’ Line

Mit dem PremEco® Line GieRRsystem die Wachsaufstellung schnell und sauber
in Kunststoff umsetzen. Durch einfach integrierbare Arbeitsschritte Prothesen
individuell und natirlich asthetisch herstellen.

} zeitsparend  produktiv kompatibel erfolgreich

PremEco® Line NF Aufstellwachs
Temperaturbestandiges Aufstellwachs flr alle Arbeiten in der Prothetik mit hoher
Erweichungstemperatur und natirlicher Farbgebung flr die Wachsanprobe.

PremEco® Line Alginatisolierung
Abgestimmt auf alle zahnfleisch- und zahnfarbenen Kunststoffe von Merz Dental.

PremEco® Line NF Prazisionsgel

Hoch prazises Spezialdubliergel auf hydrokolloidaler Agar-Agar-Basis fur die
PremEco® Line Giel3technik sowie fiir die Herstellung von Duplikatmodellen fir
die Modellgusstechnik.

PremEco® Line GieBkiivetten

Robuste, verzugsfreie Dublierkuvette fir die Kunststoff-GieRtechnik zur Fertig-
stellung partieller und totaler Kunststoffprothesen, sowie fiir Aufbissschienen aller
Art.

PremEco® Line GieRBkunststoff

Speziell fir das GieRverfahren entwickelter prothetischer PMMA-Kunststoff fur die
rationelle Fertigstellung in der partiellen und totalen Kunststoffprothetik. Die her-
vorragende Fliel3fahigkeit ist speziell auf die Silikon und Geleinbettung in
Verbindung mit der PremEco® Line GieRkivette eingestellt und auf das
PremEco® Line Prothetik Color System fiir die individuelle natirliche farbliche Cha-
rakterisierung der Gingivanachbildung abgestimmt. Farbstabil, schleimhautver-
tréaglich mit nachgewiesener Biokompatibilitat.

PremEco® Line Prothetik Color System

Eine hochwertige, farbstabile und haltbare Charakterisierung von Kunststoffpro-
thesen und -satteln kommt von innen und ist Malfarben berlegen.

Das Prothetik Color System ist ein kaltpolymerisierendes PMMA und damit sowohl
mit den Prem Eco Line Systemkomponenten als auch mit Weropress kompatibel.

Das zeitgemédRe PremEco® Line GieRsystem hat wirtschaftlich
und technisch folgende Vorteile:

Ubersichtliches System

Zeitsparende Handhabung

Niedrige Anschaffungs- und Verbrauchskosten

Asthetische Charakterisierungsméglichkeiten

Gleichbleibende Qualitat

Wiederverwendbare Materialien
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ZEIT-KOSTEN-VERGLEICH DER FERTIGSTELLUNGSSYSTEME

1. Einbetten

2. Ausbrihen,
Isolieren,
Anrauen der

Zahne

3. Einbringen des
Kunststoffes,

Polymerisation

4. Nach der
Polymerisation

Zeitvergleich
Zeitvergleich

Zeitvergleich

PremEco® Line min
Modell wassern 15
Modell mittels Magnet fixieren.
Klvette verschlieRen

Einflillen der Dubliermasse 1

Abkihlen des Dubliergels 45

Offnen der Kilvette
Abbriihen des Modells 4

Reinigung, Anrauen und

Zurucksetzen der Zahne 7

Modell wassern
Isolieren, Gusskanale setzen,

Anrauen der Zahne

Reponieren des Modells
Kunststoffmenge dosieren,

Anrthren, Einfullen 5

Polymerisation bei 45 °C 30
unter 2,2-5 bar (Druck)

Prothese kann sofort nach 3
Ablauf der Polymerisation
entnommen werden

(Modell ist sauber und unversehrt)

reine Arbeitszeit 25
Ruistzeit 95
Gesamtzeit 120

Herkommliches
Kalt- Pressverfahren

Modell wéassern

Einsetzen des Modells

in das mit Gips ausgefiillte
Unterteil der Kuvette
Abbinden des Gipses
Isolieren, Uberbettung
des Prothesenkdrpers
Abbinden des Gipses

Klivette im Wasser vorwarmen

Offnen der Kilvette

Ausbriihen des Wachses aus Ober-
und Unterteil der Kivette

Isolieren des Konters

und des Modells,

Anrauen der Zahne

Kunststoff anteigen
Kunststoff einlegen

Pressen

Polymerisationsdauer

Prothese wird ausgebettet
(Bruchgefahr fur Prothese und
Modell)

Minuten
Minuten

Minuten

15

10
20

10
20

30

50
90
140



STEP BY STEP

PremEco® Line GielRklivette aus monomerresistentem
Material mit Zubehor

Bodenplatte mit herausnehmbarem Magnet

Deckel mit Randelschrauben zum schnellen
Offnen und SchlieRen



PremEco® Line GIERSYSTEM

Zirkulare Markierung bis zur Halfte des Funktionsrandes
anbringen.

Wachsmodellation bis zur Markierung am Gipsmodell an-
schwemmen. Dieser Uberschuss wird als Kontraktions-
reservoir fir den Giel3kunststoff bendtigt. Der unbedeckte

Modell mindestens 10 min in klarem Wasser wassern,
anschliellend Modellation und Modell trocknen.

Wachsaufstellung mittig auf dem Aluminiumboden
positionieren. Die Frontzahne weisen zu den Standhilfen.
Ein Magnet im Kuvettenboden halt Modelle mit Haft-
scheiben sicher in Position. Modelle ohne Haftscheiben
kdnnen mit etwas Putty-Silikon fixiert werden.

Funktionsrand dient beim Reponieren der Modelle als Stop.

KUNSTSTOFF



} STEP BY STEP

Modell auf die Trichter ausrichten, Klvettenring aufsetzen.
Die Schraubenhulsen arretieren den Ring exakt im Kivet-
tenboden.

Gel zerkleinern und in einem geeigneten, sauberen Gerat
bei 95 °C aufschmelzen. Die Gelautomaten sollten im
Geratedeckel eine Entliftungsbohrung aufweisen, um den
Uberdruck im Geréateinnern wahrend des Aufschmelzens
abzubauen. Die Bereitschaftstemperatur fir den GielRvor-
gang betragt 45-48 °C. Bei Verwendung einer Mikrowelle
ist die Temperatur von 95 °C erreicht, wenn das Gel im
Gefal aufschaumt.

Das Gel in einem gleichmaRigen, dinnen Strahl einlaufen
lassen. Einflllvorgang beenden, sobald das Gel aus den
Deckelbohrungen hervorquillt.

Kuvette bis zur Halfte fir 45 min in kaltes Wasser (Eiswurfel)
stellen, um eine gezielte Erstarrung zur Modellation hin zu
erreichen (Trichterbildung an der Einfulléffnung). Wahrend der
Erstarrung keine Vibrationen wie z. B. Rttler einwirken
lassen.




PremEco® Line GIERSYSTEM

Die Trichterformer entfernen. Schrauben vollstandig 16sen
und den Kuvettenboden abnehmen. Gel am Modellrand
unter 45°-Winkel zum einfacheren spateren Entformen
abschneiden.

Mit Pressluft oder einem Instrument Modell mit der
Modellation ohne zu verkanten herausnehmen.

Um die Zahne mdglichst wachsfrei aus der Modellation
entfernen zu kdnnen, wird das Wachs 2 min in ca. 50 °C
warmem Wasser erweicht. Die gesamte Modellation
|asst sich leicht und fast ohne Ruckstande I6sen.
Langes Abbriihen und unnétige Erhitzung der Modelle
werden vermieden. Abdampfen der Modelle gentigt.

Zahne in einem Zahnsieb mit kochendem, klarem
Wasser abbriihen und anschlieend abdampfen.
Zahnsieb wenden und den Vorgang wiederholen,
bis die Zahne keinerlei Rickstande mehr aufweisen.

KUNSTSTOFF



} STEP BY STEP

Modell nochmals 10 min in klarem, kaltem \Wasser
lagern.

Alginatisolierung direkt aus der Flasche auf das Modell
gieflen und mit weichem Pinsel ohne Unterbrechung
ca. 30 sec einmassieren. Isoliermitteliberschuss unter
flieBendem Wasser abspilen. AnschlieRend die Ober-
flache vorsichtig abpusten, um Pflitzen zu entfernen.

Kanale mit dem PremEco® Line Kanalstecher anlegen.
Um Lufteinschlisse zu vermeiden, liegen die Eintritt-
stellen der Kanale weit dorsal.

Bei der Gieldtechnik mit Gel sollte zligig gearbeitet werden.
Durch den hohen Wassergehalt des Gels kommt es sonst
zu einem Schrumpfen der Gelform. Eine Oberflachenfeuch-
tigkeit des Gels ist normal. Die Oberflache kann mit einem
Kosmetiktuch getrocknet werden, um eine optimale Kunst-
stoffoberflache zu erhalten. Die Feuchtigkeit der Zahnfacher
sollte mit einem Wattestabchen aufgenommen werden, um
eine sichere Fixierung der Zahne zu gewahrleisten. Bei
Verzogerungen im Arbeitsablauf sollte die Form in einem
geschlossenen Behalter mit feuchten Tichern aufbewahrt
werden.




PremEco® Line GIERSYSTEM

)
£
[o)
op
il
E
[}
o
o

Retentionen mit einem grofien Fissurenbohrer anlegen.
Anrauen der Basalflachen kann mit Schleifpapier oder
dem Sandstrahler erfolgen. Retentionslécher sind nicht
sinnvoll.

Richtiges Abstrahlen
von Kunststoffzahnen

bar

Tip: :
Sollen die Zahne mit Al,O, abgestrahlt wer- 1, ‘
den, kann vor dem Dublieren eine Silikon-
manschette angefertigt werden. Die Zéhne 2

zum Abstrahlen in die Manschette setzen, ’ :-. %
so werden nur Zahnanteile gestrahlt, die mit
dem Basiskunststoff in Verbindung treten.

>50um <50 pm

Zahne mit einer Pinzette in die getrocknete ) X
Gelform zurlicksetzen. Sollten Facetten, b
Veneers oder Z&hne nicht ausreichend Halt \if

in der Form haben, kann dieser mit einem 4. %
wenig Sekundenkleber erhéht werden. 0/9”

Isoliertes Modell in die Gelform zurlicksetzen und die
schwarze Kiivettenbodenplatte aufsetzen und ver-
schrauben.

Tip:

Modelle mit Haftplatten kdnnen beim Aufsetzen des Bodenteils
mit Magneten eine Torsionsbewegung erfahren. Eine Bissver-
lagerung nach lateral ist die Folge. Der Magnet wird bei Bedarf
nur zur Dublierung eingesetzt und ansonsten entfernt.
Kivettenteile ,handfest” verschrauben, die Nocken der Boden-
platte geben der Kivette einen sicheren Stand.

Monomer sollte kuhl gelagert und stets bei gleich-
bleibender Temperatur verarbeitet werden, um eine
lange Flie3fahigkeit zu gewahrleisten. Mit dem
Dosierbesteck wird das exakte Mischungsverhaltnis
erreicht. Das Pulver darf nicht durch Klopfen kompri-
miert werden.
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STEP BY STEP

Monomer in einem Mischgefal® vorlegen und das
Polymer unter Rihren dazugeben. Der Kunststoff
muss mindestens 30 sec durchgerihrt werden.

Kunststoff in einen Trichter zligig einlaufen lassen,
bis aus dem anderen Trichter Kunststoff austritt. Die
Kuvette in alle Richtungen vorsichtig schwenken, um
evtl. vorhandene Luftblasen aufsteigen zu lassen.

Der Kunststoff sollte vor dem Einbringen in den Druck-
topf eine knetbare Konsistenz aufweisen. In diesem Zu-
stand kann der Kunststoff Druck aufnehmen und wird
verdichtet. Zum leichteren Ausbetten ist es sinnvoll, dass
der Kunststoff keinen Kontakt mit der Kivette hat.
Klvette in den Drucktopf stellen und bis unterhalb der
Trichter mit 45-50 °C warmen Wasser befiillen. Einlaufen
von warmem Wasser in die Trichter vermeiden!

Um eine gelenkte Polymerisation von ,unten nach oben® zu
erreichen, muss in die Trichter kaltes Leitungswasser gegeben
werden. Die Polymerisationszeit betragt 40 min unter mind. 2
bis max. 3 bar bei 45-50 °C Wassertemperatur.




PremEco® Line GIERSYSTEM

Das Ausbetten ist einfach und problemlos, nur eine
geringe Nachbearbeitung ist nétig.

Das Gel ist reversibel und kann bis zu 10-mal er-
schmolzen werden. Bis zum nachsten Aufschmelzen
in einem geschlossenen Behalter aufbewahren, damit
der Feuchtigkeitsgehalt des Gels gewahrt bleibt.

Ergebnis von basal betrachtet: saubere Umsetzung
der Modellation.
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