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MDRMade in Germany

M-PRINT 3D Liquids
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MMA                                                                                                                           BPA                                                                                                                          THF-MA                                                                                                                          

FREE                                                                                                                          FREE                                                                                                                          FREE                                                                                                                           
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Drucker-
kompati-
bilität + 

Aktualisierte Übersicht verfügbar unter:   
www.merz-dental.de/digital-solutions/3d-druck/service/druckerkompatibilitaet 
 

R E A D Y  2  P R I N T

       Frei von Füllstoffen 
       für hohe Präzision und Passgenauigkeit  

       Frei von Farbpigmenten  
       für Sedimentationsstabilität 

       Homogene Formulierung  
       für hohe Stabilität und Bruchzähigkeit 

       Keine Ablagerung  
       während der gesamten Fertigungsdauer 
       Kein „Aufschütteln vor Gebrauch" notwendig 

 

FIND YOUR MATCH

Additive Manufacturing
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M-PRINT Model 2.0 
Opaker, licht- und feuchtigkeitsstabiler,  
lichthärtender 3D-Druck-Kunststoff 



Ohne  
Füllstoffe & 
Pigmente  

Hohe  
Präzision 

M-PRINT Model 2.0 
 Modellherstellung 
■  Modelle 
■  Modellstümpfe  
■  Modelle für die Tiefziehtechnik  
■  Sehr präzise, detailgetreue Meister-, Stumpf-  
    und / oder Funktionsmodelle mit feinster und  
    glatter Oberflächenstruktur  

 
  DLP / LCD     385 nm  -  405 nm 
 
  Inhalt              500 g  /  1000 g 
 
 
Farbe 
 
deep-black       500 g   REF 1084023 

    1000 g  REF 1084024 
 
 

Modellherstellung

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Sehr dimensionsstabil, präzise beschleifbar  

■  Hohe Baupräzision - für hervorragende Passung der Modellstümpfe 

■  Höchste thermische Stabilität*  

■  Hohe Festigkeit und Kantenstabilität 

■  Brillante Zeichnungsschärfe 

■  Jetzt auch für LCD-Drucker optimiert 

■  Edle Optik - Prädestiniert für Schau- und Auslieferungsmodelle   
  

TPO                                                                                                                         

FREI                                                                                                                           * Vergleich innerhalb aller M-PRINT Model-Varianten 
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M-PRINT Model 2.0 
Opaker, licht- und feuchtigkeitsstabiler,  
lichthärtender 3D-Druck-Kunststoff 



Modellherstellung

Ohne  
Füllstoffe & 
Pigmente  

Hohe  
Präzision 

M-PRINT Model 2.0 
 Modellherstellung 
■  Modelle 
■  Modellstümpfe  
■  Modelle für die Tiefziehtechnik  
■  Sehr präzise, detailgetreue Meister-, Stumpf-  
    und / oder Funktionsmodelle mit feinster und  
    glatter Oberflächenstruktur  

 
  DLP / LCD    385 nm  -  405 nm 
 
  Inhalt             1000 g 
 
 
Farben 
 
desert            REF 1084021 
 
shark-gray      REF 1084022 
 
 

TPO                                                                                                                         

FREI                                                                                                                           

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Sehr dimensionsstabil, präzise beschleifbar  

■  Präparationslinien durch Opazität optimal sichtbar  

■  Thermische Stabilität 

■  Hohe Baupräzision - für hervorragende Passung der  
    Modellstümpfe 

■  Hohe Festigkeit und Kantenstabilität  

■  Brillante Zeichnungsschärfe 

■  Jetzt auch für LCD-Drucker optimiert 
  



M-PRINT Model 
Opaker, licht- und feuchtigkeitsstabiler,  
lichthärtender 3D-Druck-Kunststoff 
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Modellherstellung

Ohne  
Füllstoffe & 
Pigmente  

Hohe  
Präzision 

M-PRINT Model 
 Modellherstellung 
■  Modelle 
■  Modellstümpfe  
■  Modelle für Schienen  
■  Sehr präzise, detailgetreue Meister-, Stumpf-  
    und / oder Funktionsmodelle mit feinster und  
    glatter Oberflächenstruktur  

 
  DLP / LCD    385 nm  /  405 nm 
 
  Inhalt             1000 g 
 
 
Farben 
 
ash-gray         REF 1084017 
 
taupe-gray      REF 1084018 
 
sand            REF 1084020 

M-PRINT Model ISO 

 3D-Modellisolierung

Farbe 
 blau         REF 1084117

 Weitere Informationen 

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Sehr dimensionsstabil, präzise beschleifbar  

■  Präparationslinien durch Opazität optimal sichtbar  

■  Hohe Baupräzision - für hervorragende Passung der  
    Modellstümpfe  

■  Hohe Effizienz - durch niedrigviskose Einstellung des  
    Harzes für geringeren Materialverbrauch und kurzes  
    Post-Processing  
 

 
 
  



M-PRINT Tray 
Lichthärtender, biokompatibler 3D-Druck-Kunststoff
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Individuelle Abdrucklöffel

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Geprüfte Biokompatibilität gemäß EN ISO 10993-1  

■  Hohe Formstabilität und Verwindungsfestigkeit für  
    exakte, verzugsfreie Abformungen  

■  Geruchs- und geschmacksneutral  

■  Retentionslöcher können in der CAD-Modellation  
    vorgeplant werden  

■  Effektiv, da optimiert für hohe Druckgeschwindigkeiten  
    und hohe Schichtdicken bis 150 μm  
 

 
 
  

M-PRINT Tray 
 Individuelle Abdrucklöffel 
■  Individuelle Funktions- und  Abdrucklöffel 
■  Bissnahmen 

■  Bissregistrate 

 

 

 
  DLP / LCD    385 nm  -  405 nm 
 
  Inhalt             1000 g 
 
 
Farben 
 
aqua         REF 1084035 
 
hot-pink    REF 1084036 
 

Medizin- 
produktklasse  

I   

Schicht- 
dicken  

bis 150 μm  
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M-PRINT TryIn 
Lichthärtender, biokompatibler 3D-Druck-Kunststoff 
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Einprobekörper / Interimsprothesen

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Geprüfte Biokompatibilität gemäß EN ISO 10993-1  
■  Frei von Füllstoffen und Pigmenten 
■  Sedimentationsfrei 
■  Fluoreszierend (ivory) 
■  Zur realistischen Beurteilung von Passung, Phonetik  
    und Ästhetik vor der finalen Fertigung 
■  Geeignet zur Überprüfung der Bissregistrierung und  
    der Okklusionsfunktionalität 
■  Verfügbar in den Farben ivory und gum für mono- 
    chrome Einproben oder ästhetische Bicolor-Einproben  
■  Geruchs- und geschmacksneutral 
■  Hohe Präzision - für eine hervorragende Passung 
  

Medizin- 
produktklasse  

I  

Abgestimmt  
auf die Fertigung  

digitaler Prothesen  
mit dem Baltic  

Denture System  

M-PRINT TryIn 
 Einprobekörper / Interimsprothesen 
■  Einprobekörper und Interimsprothesen mit max.  
    30 Tage Tragedauer für die  herausnehmbare  
    Total- und Teilprothetik  
 
 

 
  DLP / LCD    385 nm  /  405 nm 
 
  Inhalt               500 g  /   1000 g 
 
 
Farben 
 
ivory (A2/A3)    500 g   REF 1084045 

    1000 g  REF 1084046 
 
gum          500 g   REF 1084047 

    1000 g  REF 1084048 
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TPO                                                                                                                         

FREI                                                                                                                           



M-PRINT Surgical guide HT 
Lichthärtendes Premiumharz auf Acrylatbasis
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Sterilisierbare Bohrschablonen

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Geprüfte Biokompatibilität gemäß EN ISO 10993-1  
■  Dimensionsstabil, für die exakte Positionierung und  
    Fixierung der Bohrhülsen für das chirurgisch präzise  
    und kontrollierte Einsetzen 
■  Sehr gute Präzision und passgenau für die jeweiligen  
    Knochen- und Weichgewebsverhältnisse  
■  Verwindungssteif, für das chirurgisch präzise und  
    sichere Einsetzen von Zahnimplantaten  
■  Farbe spring-green zur visuellen Kontrolle im Arbeitsbereich 
■  Hohe Steifigkeit, niedrige Verformung durch sehr hohes   
    E-Modul   
■  Leicht polierbar  
■  Schleimhautverträglich  
■  Dampfsterilisierbar bis 134 °C  
  

M-PRINT Surgical guide HT 
 Sterilisierbare Bohrschablonen 
Speziell auf sterilisierbare Bohrschablonen  
abgestimmt für eine exakte Formgebung im  
Bereich der Bohrhülsen 

■  Sterilisierbare Bohrschablonen für das  
    chirurgisch präzise und kontrollierte  
    Einsetzen von Zahnimplantaten 
 
 
 
  DLP         385 nm 
 
  Inhalt        1000 g 
 
 
Farbe 
 
spring-green        REF 1084041 
 

Medizin- 
produktklasse  

I  

Ohne  
Füllstoffe & 
Pigmente 



M-PRINT Splint 
Lichthärtendes Premiumharz auf Acrylatbasis
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Okklusions- und Aufbissschienen

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Geprüfte Biokompatibilität gemäß EN ISO 10993-1  
■  Geschmacksneutral, hoher Tragekomfort für hohe  
    Patientenzufriedenheit   

■  Hohe Präzision für perfekten Sitz  

■  Farbstabil, dauerhaft klar  

■  Dimensionsstabil  

■  Leicht polierbar  
 
 
  

Medizin- 
produktklasse  

II a 
Unbegrenzte  
Tragedauer  

M-PRINT Splint 
 Okklusions- und Aufbissschienen 
■  Okklusions- / Aufbissschienen jeglicher Art 

 

 

 

 
  DLP         385 nm 
 
  Inhalt        1000 g 
 
 
Farbe 
 
clear REF 1084050 
 



M-PRINT Cast 
Ausbrennfähiges, lichthärtendes Premiumharz auf Acrylatbasis
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Gussobjekte

    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Rückstandslos verbrennend (< 0,1 %), selbst bei großen 
    Volumenteilen  
■  Verzugsfrei, auch bei großvolumigen (voluminösen)   
    Objekten  
■  Abgestimmt auf phosphatgebundene Einbettmassen  
■  Hohe Festigkeit, Form und Kantenstabilität, beste  
    Zeichnungsgenauigkeit bei filigranen Strukturen  
■  Feinste Strukturen durch Schichtstärken bis 25 μm -   
    präzise Reproduktion mit feinster Oberflächenstruktur 
 

 
 
  

M-PRINT Cast 
 Gussobjekte 
■  Gussobjekte aller Art 
■  Anwendbar sowohl im konventionellen als auch 
    im Speedgussverfahren für Presskeramik  
    z. B. Veneers, Inlays oder Onlays 
 
 

 
  DLP         385 nm 
 
  Inhalt        1000 g 
 
 
Farbe 
 
purple      REF 1084010 

Feinste 
Strukturen   Ausbrennbar  



M-PRINT Proto 
Lichthärtendes Premiumharz auf Acrylatbasis
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    EIGENSCHAFTEN und VORTEILE 

 
■  Drucken von 25 μm bis 100 μm Schichtdicke  
■  Hohe Form- und Kantenstabilität für beste Ergebnisse  
    bei filigranen Strukturen und Objekten  
■  Hohe Formstabilität und Verwindungsfestigkeit für  
    exakte, verzugsfreie Objekte  
■  Maximale Oberflächenhärte für mechanische  
    Beanspruchung ohne Formveränderungen  
 

 
 
  

Rapid-Prototyping

Ohne  
Füllstoffe & 
Pigmente    

M-PRINT Proto 
 Rapid-Prototyping 
■  3D gedruckte Objekte jeglicher Art 

 

 

 
  DLP         385 nm 
 
  Inhalt        1000 g 
 
 
Farben 
 
clear REF 1084025 
 
cobalt-blue REF 1084026 



M-PRINT Physikalische Eigenschaften
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Anwendungsgebiete  MPK* Farbe Viskosität Biege- 
festigkeit Glaspunkt Vickers- 

härte
M-PRINT Wellen- 

länge
Schicht-
stärke

Biege- 
modul

M
od

el
Tr

ay
 

Tr
yI

n 
 

  *Medizinproduktklasse 

• Modelle   –         • deep black       1250 ±     128 ±               3200 ±                    –       –         385 nm -           25 μm 
• Modellstümpfe                                                          150 mPa·s         5 MPa            200 MPa         405 nm    50 μm 
• Modelle für die Tiefziehtechnik              • shark-gray       1250 ±       90 ±              2150 ±                         100 μm 
   und Funktionsmodelle                                 • desert                150 mPa·s         5 MPa            150 MPa 
    
 

• Modelle             –         • ash-gray             950 ±       68 ±               1600 ±                    –        –         385 nm /           25 μm 
• Modellstümpfe                            • taupe-gray         100 mPa·s         2 MPa            100 MPa                405 nm    50 μm 
• Modelle für Schienen-                             • sand                                    100 μm 
   und Funktionsmodelle              
 
 
 

• Individuelle Funktions-     I          • aqua              900 ±     116 ±              2900 ±             91 °C       –         385 nm /           50 μm 
   und Abdrucklöffel               • hot-pink             100 mPa·s       10 MPa            300 MPa             405 nm  100 μm 
• Bissnahmen                                                 150 μm 
• Bissregistrate    
 
           

• Einprobekörper und Interims-           I          • ivory                 1200 ±       81 ±              1450 ±                     –        –           385 nm /           50 μm 
   prothesen mit max. 30 Tage                    • gum             150 mPa·s         5 MPa            100 MPa                            405 nm  100 μm 
   Tragedauer

M
od

el
 2

.0
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Anwendungsgebiete  MPK* Farbe Viskosität Biege- 
festigkeit Glaspunkt Vickers- 

härte
M-PRINT Wellen- 

länge
Schicht-
stärke

Biege- 
modul
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  *Medizinproduktklasse 

• Sterilisierbare Bohrschablonen          I         • spring-green          650 ±       130 ±              3150 ±                   –         –          385 nm             25 μm  
                                             100 mPa·s          5 MPa           130 MPa                   50 μm 
        100 μm 
 
 
 
 
• Bohrschablonen                 I         • ice-blue               830 ±       100 ±              2600 ±             96 °C        –          385 nm             25 μm 
                       100 mPa·s           8 MPa           200 MPa                    50 μm 
                  100 μm 
 
 
 
 

• Okklusions- / Aufbissschienen   IIa        • clear              825 ±         70 ±              1800 ±             93 °C               20 ±                385 nm             25 μm 
                                 100 mPa·s           6 MPa           200 MPa                                 1 HV0,2     50 μm 
                  100 μm 

 

 

 
• Gussobjekte jeglicher Art       –        • purple               1000 ±       104 ±              2900 ±             86 °C            –          385 nm             25 μm    
                                 200 mPa·s           3 MPa           200 MPa                    50 μm 
                  100 μm 
 
 
 
 

• 3D gedruckte Objekte      –        • clear              920 ±       108 ±              3000 ±             93 °C  20 ±                385 nm     25 μm 
    jeglicher Art                            • cobalt-blue         100 mPa·s           4 MPa           100 MPa       1 HV0,2         50 μm 
                                                    100 μm 
 
            

 



Merz Dental GmbH · Kieferweg 1 · 24321 Lütjenburg, Germany · Tel  +49 (0) 4381 / 403-0 · Fax +49 (0) 4381 / 403-403 
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Merz Dental ist zertifiziert nach MDR und EN ISO 13485 und bietet dadurch die Sicherheit und die Vorteile eines zukunftweisenden Qualitätsmanagement-Systems. 
Die Abbildungen können hinsichtlich ihrer Farbwidergabe vom Originalprodukt abweichen. Druckfehler vorbehalten.   
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 100 %
 MADE IN GERM

A
N

Y

MDR 
MDSAP   

EN ISO 13485   

Touch the past - Create the future


